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A gép adatai:

Halozati feszUltség

Halozati frekvencia

Motor teljesitmény

Kbzépponti magassag

Kbzépponti tavolsag

Maximalis forgasi @ a gépagy felett
Maximalis forgasi @ a szanszerkezet felett
A féorso furata

A f6orsd sebességeinek szama

A f6orso Uresjarati sebessége (minimum-maximum)
Elétolas

Menetvagas emelkedése (metrikus)
Kéziszan elforgathatdsaga

A késtarto forgathatdsaga

A kéziszan mozgasa

A keresztszan mozgasa

A szanszerkezet mozgasa
Kéziszan finomsaga

A szegnyereg orso jarata

A szegnyereg finomsaga

Suly

Uresjarati zajszint (hangnyomas)
Vibracio

230V

50 Hz

550W

110 mm

520 mm

200 mm

120 mm

18 mm Morse kup 3-as
6

175-2000 fordulat/perc
0.04-0,3 mm

0.4-3 mm

+/- 45°

360°

70 mm

125 mm

500 mm

0.04 mm

50 mm Morse kup 2-es
0.05 mm

110 kg

70 dB (A)

2.9 m/s¢



Meghajtas és a valtokerekek

Ki-be kapcsoldkar, elétolas / menetvagashoz.

A gép hatsé része a motorral.



A gép faladaban lapra szerelve, a tokmany felszerelése nélkul kerll az Uizletbe.

Szegnyereg

Norton szekrény




A keresztszan:

Szanszerkezet
A f6 kapcsold és az iranyvaltoé kapcsolo:

A gépet a zold (14) gomb benyomasaval indithatja el. Eléz8leg valassza ki az éppen aktualis forgasiranyt, amit
a forgasirany valto billend kapcsolé megfelelé allasara, elbre (67) és hatra (68) vald atkapcsolasaval érhet el.
A gép elinditasa utan a fedelet engedije vissza, de ne reteszelie be. Amennyiben ki akarja kapcsolni a gépet,
a piros (64) gombot nyomja be.

MUkodtetés kdzben fellépd rendellenesség esetén az ajtét (63) annak hirtelen benyomasaval
vészmegallitoként hasznalhatja. Ezzel belecsuszik a kapcsoldhaz nyilasaba (65), ahova ekkor bepattan a fedél
(63) alsd nyulvanya (62), ez szorosan zarva tartja a kapcsoléfedelet, ami a piros kikapcsold gombot

(64) benyomva tartja, ezaltal a motort aramtalanitva van.

F6 kapcsol6 és forgasirany valto.



Gépi elétolas és menetvagas:

A kar az (N) &llasban tartva normal kézi elétolasu esztergalast engedélyez. Atvaltva, illetve lenyomva az (M)
allasba, automata el6tolasba kerll, kényszerkapcsolatba a & orséval. A valtdfogaskerekek a fels§ abran
lathatd megcserélésével, vagy elbtolast, vagy menetvagast végezhet a géppel.

A gép sebességét a Norton szekrényen talalhatéd (56) A és (57) B karok segitségével allithatja be melyhez a
gépen a karok mellett a baloldalon elhelyezett tablazat nyuijt segitséget.

Az el6tolas mértéke fogja meghatarozni a fellilet finomsagat. A legsimabb fellletet ennél a gépnél, az adott
fogaskerék garnituraval a tablan lathatd 0.04 mm-es elétolas. A nagyolas befejezése utan az utolsé fogasokat
igyekezzen ezzel a bedllitdssal megtenni. A géppel végezhetd menetvagas technikgjat a gépkodnyv egy
kovetkezd részében olvashatja el.

El6tolas / menetvagas bekapcsolva. Normal alaphelyzet (kéziel6tolas)

Fébb részek:




Kézi szanszerkezet +/- 45
korbe forgathatd késtartoval A szegnyereg kézi tarcsaja

osztas: 0.05 mm

A kéziszan forgattyu
noniusz tarcsaja: 0.05mm

A menetvagas

A f6 kapcsold és az bekapcsold karja

iranyvalté kapcsold

A szanszerkezet néniusz tarcsaja



Uzembe helyezés:

Az esztergagép 0Osszeszerelve, de a harompofas tokmany felszereltsége nélkll kerll az Gzletbe. A tokmany
felszerelése az On feladata. A géphez mellékelt egyéb késébbiekben részletezett (tartozékok) kdzétt taldlia a
harompofas tokmanyt, a forditott pofakkal egyutt, (amire a nagy atméréji anyagok befogasanal lesz majd
szUkség). A hozzavalé feler@sité csavarok harom darab 8x20-as imbuszfejl csavar. Tisztitsa meg felUleteket,
ahol a tokmany talalkozik a menesztétarcsaval illessze dssze, Ugy, hogy a lyuk taldlkozzon a menetes furattal,
buktassa be az els@ csavart és kézzel tekerje, be ameddig csak tudja. Ezt ismételie meg mindharom csavarral.
Ezutan kocogtassa a tokmanyt a helyére, majd a lerdviditett imbuszkulcsot (tartozék) bebuktatva kezdje
meghuzni a csavarokat, fokozatosan egymas utan, nem régtdn teliesen. Végul persze nagy erével, hogy
biztonsagosan rogz&djdn atokmany.

A két csucs, ami (tartozék) kozotti esztergalast egy ugynevezett esztergasziv (nem tartozék)
kdzbeiktatasaval végezheti.

Uzembe helyezés elétt:

A rozsdasodas ellen széllitas el6tt a gyarban a gépet zsirréteggel vontak be, ennek letisztitasara hasznaljon
terpentint vagy petroleumot. A ronggyal szarazra torlés utan olajozza be a fellletet és a mozgo alkatrészeket,
az olajozé nyilasokon. Kénny( univerzélis gépolajjal, vagy mudszer, illetve varrégépolajjal. Megfeleld
szaktudéassal szétszedheti a teljies gépet, persze egységenként és attisztitds utan beolajozva minden kelld
helyen, vegye hasznalatba. Ez a mUvelet természetesen nem feltétlentl szikséges. Az orsbhazba viszont
feltétlenul ellenérizze az olajszintet az olajablakon (41). A mlanyag ablakban feléig latszodjon az olajszint,
kikapcsolt nyugalmi allapotban.

A szanszerkezet:

A gépéagyon (38) van a szanszerkezet (40) mozog, a kézikerék (53), vagy a takarélemez (50) alatt Iévé menetes
orsd (71) segitségével mozgathatd, amennyiben az elétolashoz-menetvagashoz szikséges kar (52)
lenyomasaval kapcsolatba hozza vele. A szanszerkezethez el6lr8l az Ugynevezett lakatszekrény (72)
kapcsolodik, ami magaba foglalja a menetes orséhoz vald csatlakozast lehetévé tévd ugynevezett lakatot.
Ami nem mas, mint egy kettéhasitott menetes hively, melynek &sszekapcsolasaval, amit a kar (52)
segitségével kapcsolhatunk 8ssze, |étrejon a kapcsolat a szanszerkezet (40) és a menetes orso (71) kozott,
ami a gépforgasi sebességének és a fogaskerék-attétel altal meghatarozott Utemben mozgatja a
szanszerkezetet. A lakatszekrényre van még felszerelve a kézikerék (53), a kézzel valdb mozgatashoz.

A szanszerkezetre van felszerelve a keresztszan (22) is, ami a keresztiranyu esztergalashoz, vagy egyszerien
a fogasvételhez hasznalunk. Ezzel kozelithet a befogott megmunkalandé anyaghoz is. A forgatokar (26)
(fogantyd) ndniuszanak (54) beosztasa 0.04 mm.

A keresztszanra van felépitve a +/- 45°-ban forgathatd kéziszan (21). Ezzel van lehetéség klpos fellletet
esztergalni. Ennek a mozgatasa a forgattyu (51) szolgal. Ennek a ndniusz (73) beosztasa 0.05 mm.

A kéziszanra van felépitve a forgathatd, négy kés egyszerre t6rténd befogasara is alkalmas késtartoszerkezet
(28), melyet egy kar (55) segitségével régzitheti. A kéziszanra van régzitve kihajthatdan, a szemveédd plexi (30,
ami a forgacsolas kdzben kipattand forgacsok ellen nyuijt védelmet.

A szanszerkezet kenését és tisztantartasat segiti az oldalara szerelt két-két filclap (72). A szanszerkezetet
rogzitheti a baloldalon alul 1évé hatlapfejd csavar (25) beszoritasaval.

A fordulatszam beallitasa:

A motor fordulatszama fix 1400 ford./perc a szijtarcsak ugy lettek kialakitva, hogy féleg kisebb fordulatszamok
legyenek elérhetdk. A megfeleld karokkal a fogaskerék attételek megfeleld helyre torténd helyezésével a
tablazatban jeldlt mdédon hat kilonbdzd fordulatszamot érhet el. A motoron (11) 1évé kisebb szijtarcsa a (9)
nagyobb tarcsajat hajtja meg.



Gépi el6tolas:

AKar (52) az idetartozé abra szerinti (N) &llasban tartva normal kézi elétolasu esztergaldst engedélyez. Atvaltva,
illetve lenyomva az (M) allasba, automata elétolasba kerll, ezaltal kényszerkapcsolatba kerll a f6 orsdval. A
valtéfogaskerekek a fels¢ dbran lathatd megcserélésével, vagy el6tolast, vagy menetvagast végezhet a
géppel. Az elétolas mértéke fogja meghatarozni a felllet finomséagat.

A legsimabb fellletet ennél a gépnél, az adott fogaskerék garnituraval a tablan lathaté 0.04 mm-es elétolas.
A nagyoléas befejezése utan az utolsod fogasokat igyekezzen ezzel a bedllitassal megtenni, ha ez szikséges.
A géppel végezhetd menetvagas mikéntjét a gépkodnyv alabbi részében olvashatja.

Menetvagas a gépen:

A munkamenet a kovetkezd: Fogjon a késtartdba a menetvagashoz hasznalatos 60°-ban megkdszordilt
esztergakést. Forgatas nélkdl ellendrizze, hogy a kés a szanszerkezet kézi kerekével (53) végigvezetve a
fellleten, ahol a menetet akarja vagni akadalytalanul, elfér. Helyezze fel a gépre a tablazat szerinti
fogaskerekeket, ami a céljainak megfelel. Példaul 1 mm-es menetemelkedés vagasahoz a Z1=98 a Z3=42
fogszamu kerekeket, ez megfelel a normal M6-os menet, a 8x1 és a 10x1-es finommenet
menetemelkedésével. Allitsa a gépet a leglassabb fordulatra. Ajanlatos a munkadarab elétt, egy m(ianyag,
vagy keményfa forgastesten probavagast végezni csak néhany tized milliméter mélysegben. A ,felkarcolt
anyagon mar mérheté a menetemelkedés, ha ez megfeleld, akkor kezdjen csak a munkadarabra vagni a
menetet, ha mégsem megfeleld a menetemelkedés, akkor ellendrizze, hogy a gépen feltintetett az adott
fogszamu fogaskerekek kerultek fel és a megfeleld helyre. Vegyen érintéfogast a munkadarabon, nullazza a
noniuszos tarcsat (54) ez utan hajtsa a szant a kézi kerékkel olyan pozicidba, hogy a kés a megmunkalandd
anyag el6étt legyen néhany milliméterrel. A kikapcsolt gépen a keresztszan hajtokarjaval (26) vegyen fogast
0.2mm azaz, 5 osztast, a hajtdkart jobbra tekerve. Egy osztas 0.04mm. A kart (52) nyomja le az alsé (M)
(el6tolas-menetvagas) dllasba. Inditsa el a gépet elére forgatassal a forgasirany billend kapcsoldja a (I) az dbran
(67) elére forgas allasba, figyelien nagyon mert a menetvagas alatt a gépi el6tolast az (M) allasbdél, nem szabad
kikapcsolni. Amikor a menetvagokés elérte a vagandd menethossz végét, gyors mozdulattal tekerje ki a
keresztszan hajtdkarjat hatrafele (balra).

Ezutan vagy e-kdzben kapcsolja ki a gépet a 16 kapcsoldval a nyitva hagyott kapcsoldfedél benyomasaval.
Ezutan véltsa at a billend fogasirany kapcsoldt (68) a hatramenet (O) dllasba és inditsa el a gépet. A kart (52)
az (M) allasbdl ne kapcsolja ki, amig a menetvagast be nem fejezte. Visszamenet kdzben kozelitse a késsel
az el6z6 fogasmeélységhez, de csak kozelitsen, ne érje el a munkadarabot. Amikor elérkezett a gép az eredeti
kiindulasi pontra éllitsa meg Ujbdl. Véltsa at a forgasirany kapcsolét az (l) az abran (67) allasba. Tekerje a
hajtokart a kiinduld O pont utani 5 osztassal el6re, majd vegyen Ujabb 5 osztasnyi 0.2 mm-es fogast. A
kUldnbség annyi lesz az elsd fogashoz képest, hogy ezuttal a kézi szanon a hajtokar (51) beljebb tekerve azt
(jobbra) is vegyen fogast, egy osztast. Egy osztas 0.05mm.

Erre azért van szikség, hogy a kés elsének az anyaghoz érd bal oldali vago éle, és ne a kés teljes felllete
dolgozzon, ennek a kdvetkezd egyre mélyebb fogasoknal lesz nagyobb jelentésége. Inditsa el a gépet Ujra az
elére forgasba. Figyelien, ahogy a kés egyre jobban kdzeledik a menet végéhez, készuljon fel a keresztszan
hajtokarjanak gyors hatra tekerésére.

Allitsa meg Ujbdl a gépet és ismételie az eléz&ekben leirt munkafolyamatot a végsé a példaban emlitett kb. 1
mm-es menetmélységig. A végsd fogasok elbtt probalja a menetre az ellendarabot, vagy egy anyat. A
menetvagas minden fogasvételénél hasznalion surlddascsokkentd kendanyagot pl.: (vago- furd-tregeld)
spray-t.

A géphez tartozékként kapott fogaskerekekkel 7 db (tartozék) ,Whitworth” menetet (amerikai szabvany) nem
lehet vagni.

A gép helye:

A megfelelé karbantartas mellett nagyon fontos, hogy a gép szaraz helyen legyen Uzembe helyezve,
hasznalva, vagy tarolva. A helység elnedvesedhet, ha nincs megfelel$ szellézése, vagy vizesek a falak. Ha a
hideg helységben hirtelen megemelkedik a hémérséklet, akkor a nedvesség lecsapddhat a fém alkatrészeken,
rozsdasodast okozhat, ezért ajanlott az allandd hémérséklet fenntartasa.



FIGYELEM:
Az esztergagép kuldndsen, kiemelten balesetveszélyes.

Elektromos gépek hasznalatakor a tliz, aramutés és személyi sérilés veszélyének csdkkentése
érdekébe mindig be kell tartani az alapveté munkavédelmi dvorendszabalyokat, ideértve az alabbiakban
leirtakat is.

Miel6tt megkezdené termékiink hasznalatat, olvassa el mindezeket az utasitasokat és tartsa is be 6ket.

A biztonsagos és balesetmentes miikddtetés érdekében:

1. Tartsa tisztan a munkatertletet.

A munkaterlleten a gép el6tt a foldon és az esztergapadon 1év rendetlenség, fokozzak a sérlilés veszélyét
az éles forgacsok az eszterga alatt is.

2. Vizsgélja meg a munkaveégzes kornyezetét.

Az elektromos gépeket nem szabad a szabadban, esében és nyirkos nedves helyeken hasznalni.
Gondoskodjon a munkavégzés helyének megfeleld megvilagitasardl.

3. Védekezzen az aramutés ellen.

Csak 220/230V-os foldelt halézatba csatlakoztassa a gépet. Hasznéljon gumitalpu vasaltorru cipét a
munkavégzés folyaman, vagy fa trepnit, bordazott gumiszdnyeget a gép eléterében, ezen allva dolgozzon a
gépen.

4. Tartsa tavol a kisgyermekeket.

Ne engedje a munkaterllet kdzelébe a gyermekeket, tartson tavol mindenkit a vezetékektdl és
hosszabbitoktdl, valamint a gépektdl, akik nem a munkavégzéshez kapcsoldéddan vannak jelen.

5. A hasznalaton kivili gépeket zarja el.

Ezeket, a gépeket, zart helyen kell tarolni, hogy illetéktelenek, vagy kisgyermekek ne tudjanak hozzaférni.
6. Ne er6ltesse tul gépet.

A rendeltetésszerlien hasznalja a gépet. Ez az esztergagép nem ipari felhasznalasra készult. Tul nagy
atmérdji munkadarabot, ne esztergaljon, féleg ne magas fordulaton, nagy fogassal, gyors elétolassal.

7. Hasznalja mindig a megfeleld gépet és szerszamot.

Ne erdltesse tul gépét. Nagyobb teliesitményl gépet igényld munkavégzéshez, hasznéljon
nagyteliesitményl gépet. Ne haszndlja az esztergagépet a rendeltetéstdl eltérd célra. Ne csinaljon atalakitast
a gépen

8. Viselien megfeleld ruhazatot.

Nem szabad bé ruhat, gylrdt, vagy mas ékszereket viselni, ezek ugyanis beakadasukkal balesetet
okozhatnak.

A hosszu hajat le, vagy be kell kétni.

9. Hasznaljon véddszemuiveget.

Hasznalja a gépre rendszeresitett Plexi véddlemezeket, vagy veddszemuveget.

10. Karbantartas tisztitas.

Rendszeresen tisztitsa meg a gépet munkavégzés utan, ha szikséges kdzben is. Petroleummal, ecsettel,
gépronggyal tisztitsa az alkatrészeket. A forgd alkatrészeket olajjal, vagy spray-el fujja be. Példaul: WD-40-
el. Az esztergakésekes a megmunkalt munkadarab és a levald forgacs kuldndsen élesek €s a forgas miatt
kUldndsen balesetveszélyesek. Forgas kdzben csak forgacselhizé kampdval kdzelitsen az esztergakéshez.
A munkadarabot szilardan régzitse a befogd tokmanyba.

A védb&burkolat.

A burkolat alatt helyezkednek el az ékszijak és a fogaskerekek. A véd&burkolatot (16) mindig tartsa zarva
forgacsolas kdzben.

Ne iktassa ki a biztonsagi kapcsoldt (13), mert az balesethez vezethet.

Vilagitas:

Helyi megvilagitasnal csak torpefesziltségl lampéat hasznaljon. Az altalanos megvilagitasnal figyelie meg,
hogy neonfénynél felléphet egy olyan jelenség, hogy a forgd munkadarabot allonak latja. (interferencia)
Kuszdbdlje ki, ha ilyet tapasztal méas fényforrassal, vagy a vilagitast masik fazisrol mikddtesse.
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A gépagy:

A gépagyon helyezkednek el, illetve mozognak a kulénb6z8d géprészek. Anyaga j6 minéségl ontvény, ami
pordzussaga révén megtartja az olaffilmet, valamint jo rezgéselnyeld tulajdonsagokkal rendelkezik. Két
oldalan a felUlet ugy van kiképezve, hogy j6 megvezetést biztositson a szanszerkezetnek és egyidejlleg
vonalban tartsa a szegnyerget is a pontos kdzpontositas érdekében. A parhuzamos esztergalast segitendd.
Ezen helyezkedik el az orsdhéaz is, ezzel is biztositva a gép egytengelyliségét a tokmany kdzéppontja és a
szegnyereg orsojanak kdzéppontja kdzott.

A motor:

A gépre szerelt egyfazisu valtdbaramu, kondenzatorral felszerelt, ugynevezett kalickas motor 230V-0s. Nem
igényel sem karbantartast, sem specidlis kezelést. Ha nem lesz tuleréltetve, hosszu ideig kifogastalanul fog
muakaodni. A szellézényilast tisztitsa meg a lerakddd portdl. Idénként levegdvel tisztitsa ki, ha szlkséges
szerelie le a véddburkolatot a tisztitashoz. A motor teljesitményét noveli a tobblépcsds szijtarcsak
kbzbeiktatasa a féorsdhoz.

Az orséhaz:

Az 6nt6tt és megmunkalt haz (74) a gépagy forméjahoz igazitva van a gépagyra régzitve. Ellenérzés,
szerelés, esetleges csapagy, vagy mas alkatrész cseréjének, vagy olajfeltoltés céljabdl a haz fedele (20)
leszerelhetd.

A hatso oldalan helyezkedik el az olajleereszté csavar, oldalan a tokmany alatti részen az olajnivét mutatd
ablak (41). A fejrész aljan helyezkedik el a forgd tengelybdl és fogaskerekekbdl &ll6 szerkezet. A kisebb
sebességl fétengely hajtéerejét a fogaskerekek egy dupla koaxidlis tengely felé tovabbitjak. Ezen a
tengelyen helyezkedik el az elétolas és menetvagas hajtomave. A fejrészben helyezkedik el még talan a
legfontosabb alkatrész a féorsoé (2). Ez az alkatrész két kupgdrgds csapagyon forog. A csapagyhazban (58)
helyezkedik el az els§ a tokmanyhoz kdzelebbi kipgdrg8s csapagy. A masik csapagyhaz (4) a szijkerekes
oldalon van. A forgd részek mind olajfirdében forognak, aminek az aktualis szintjét az olajablakon (41)
ellendrizhetd. A f6orso lyukas illetve egy csé, aminek az elsd tokmany feldli része morzekup fészekben
végzdédik. Ide helyezhet6 be a nagyobbik morzekupos forgdcsucs (tartozék), a csucsok kozotti
esztergalashoz.

A szegnyereg:

A gépagy jobb oldalan helyezkedik el. A f6orsé és a szegnyereg orsodja (42) pontosa egyvonalban
helyezkednek el. Az orso belsejében szintén egy morzekup fészek van kialakitva az allécsucs (tartozék)
részére. A morzekupos allécsucsot egy erételjies mozdulattal nyomjuk a helyére az orsé legalabb
kismértékben kitekert allapotaban. A kdp dnzard az orso teljes hatra tekerésekor egy szerkezet
automatikusan kioldja a kipot a beszoritott helyzetébdl. A munkadarab hosszanak a fliggvényében kdzelitse
a szegnyerget a féorso iranyaba és ott régzitse azt a csavarral (47). Az allécsucs helyére természetesen
forgdcesucs, vagy morzekupos tengely furtokmany is behelyezhetd. (nem tartozékok)

Az esztergakés bedllitasa:

Ebben a példaban egy jobboldali nagyold
esztergakésrdl van szo. A szaggatott vonalak a
nyers kés eredeti alakjat jelzik. Az 1., 2., 3.,
szbgek dsszege mindig legyen 90°. Az 1.szbg a
vagoél oldali homlokszdg. A 2. sz6g az ékszog es
a 3. sz6g a hatszdg. A legkisebb surlddas
eléréséhez, két extra hatszoget kdszoruljon a
késre. 4. és 6. szbgek. Ezen kivUl egy hajlasszdg
5. is kerlljon kialakitasra. Az ily modon megélezett kést kell az dbran jelzett mddon a késtartoba  befogni.
Amennyiben  szlkséges lemezekkel kell a kell6 magassagot biztositani.

A keésszoritd csavarokat erésen meg kell huzni.




A gépnek az abrakon lathaté fébb részei:

1 Tokmany

2 F6orso

3 Plexi szemvédd

4 Féorso csapagyhaz

5 Fix fogaskerék (el6tolashoz)

6 Fix fogaskerék (menetvagashoz)

7 Kdzl6 fogaskerék (Z1)

8 Hajtott fogaskerék (Z3)

9 Ekszi

10 Meghaijt6 szijtarcsa (a motoron)

11 Motor (egyfazisu)

12 fves allitdkar (fogaskerékhez)

13 Véddbburkolat biztonsagi kapcsold
14 F6 kapcsold és gyorsleallitd (vészleallitd)
15 Kézi szan rdgzité csavar (anya)

16 Véddbburkolat rogzitd és nyitd csavar
17 Lépcsds szijtarcsa rogzitd csavar

18 Csapagyhaz

19 Meneszt( tarcsa

20 Norton szekrény fedél

21 Kéziszan +/- 45°-ban elfordithatd
22 Keresztszan

23 Az allitas mértékét mutatd ndniusz tarcsa
24 Rogzitd imbuszcsavar kéziszanhoz
25 Hatlapfejl szanrdgzité csavar

26 Keresztszan forgattylukar

27 Rogzitd imbuszcsavar szem

28 Késbefogd négykéses (forgathato)
29 Esztergakés leszoritd csavarok

30 Szemvédd plexi (késtartora)

31 Utan allitd csavar (szanszerkezethez)
32 Véddburkolat

33 Nyilas a hosszabb munkadarabok
34 Kondenzator

35 Rogzité hatlapfejl csavar

36 Fogaskerék leesését vedd csavar és alatét

37 Motor kapcsolétabla

38 Gépagy

39 Véddbburkolat

40 Koszoriilt szanszerkezet

41 Olajablak

42 Szegnyereg hlvely

43 Allithaté szegnyereg haz

44 Noniusz beosztasu tarcsa

45 Mozgathato tartédntvény

46 Allitécsavar

47 Rogzitd anya

48 Kézikerék (szegnyereghez)

49 Orso rogzitékar

50 Forgacsvédd lemez (menetes orséhoz)
51 Kézi forgattyu (kéziszanhoz)

52 Kar elétolas-menetvagashoz

53 Kézikerék a szan mozgatasahoz
54 Noniusz tarcsa

55 Késtart6 rogzitékar

56 Valtokar (A)

57 Valtokar (B)

58 Féorsd csapagyhaz

59 Keresztorsé csapagyhaz rogzitd
60 Tokmanykulcs

61 Tokmany szoritopofak

62 F6 kapcsold fedélnyilas

63 F& kapcsolod fedél

64 Kikapcsold fedél (gyorskikapcsold)
65 Kapcsolohaz nyilas

66 Elektromos szekrény

67 Elére forgas kapcsolo (1)

68 Hatra forgas kapcsold (O)

69 Billend kapcsoldhaz

70 F6 kapcsold haz

71 Menetes vezérorsd

72 Filc (szankend-tisztito)

73 Noniusz tarcsa

74 Orsohaz

75 Lakatszekrény

Helyi megvilagitasnal csak torpefeszUltségl lampat hasznaljon. Az altalanos megvilagitasnal figyelie meg,
hogy neonfénynél felléphet egy olyan jelenség, hogy a forgd munkadarabot allonak latja. (interferencia)
Kiszobolje ki, ha ilyet tapasztal mas fényforrassal, vagy a vilagitast masik fazisrol mikodtesse.
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