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Eredeti hasznalati atmutato




M(iszaki adatok

Halézati feszlltség

Halozati frekvencia

Motor teljesitmény

A f6orso furatal1,5 mm

A f6orsé sebességeinek szama

A féorso Uresjarati sebessége (min-max)
Féorsdé mozgasa

Ors6haz emelkedése a fliggéleges agyon
Flggdleges agy dénthetd

A hossz asztal mérete

A hossziranyd mozgas

A keresztiranyl mozgéasa

Fogasvétel marasnal (fliggdleges)
Csomagolas méretei

Sly (brutto)

Suly (netto)

Uresjarati zajszint (hangnyomas)
Vibracié

230V

50 Hz

500W

Morse kiup M10mm/ MT2-es
fokozatmentes

(L) 50-1200 ford/perc (H) 100-2250 ford/perc
50 mm

210 mm

+/- 45°

400x120 mm

220 mm/0.05mm

120 mm/0,05

0,1 mm

500 x 450 x 760 mm

70 kg

60 kg

80 dB (A)

3.1 m/s?



Altalanos figyelmeztetések

A csomagolashoz hasznéalt mlanyag zacskok gyermekek és allatok szamara veszélyesek lehetnek.
Ismerkedjen meg a berendezéssel, annak kezelésével, mikddésével, elemeivel €s a helytelen
hasznalatabdl eredd lehetséges kockazatokkal.

Gondoskodjon rdla, hogy a berendezés hasznéldja alaposan megismerkedjen a berendezés
kezelésével, mikddésével, elemeivel és a hasznalatabdl eredd lehetséges kockazatokkal.

Mindig tartsa be a cimkéken feltUntetett biztonsagi utasitasokat. Ezeket a cimkéket ne tavolitsa el és
ne tegyen bennuk kart. Ha sérdlt vagy olvashatatlan a cimke, 1épjen kapcsolatba az eladéval.

Tartsa rendben és tisztan a munkahelyet. A rendetlenség a munkaterUleten balesetet okozhat.
Soha ne dolgozzon szik vagy rosszul megyvilagitott helyen. Mindig ellenrizze, hogy a talaj stabil és a
munka jol hozzaférhetd legyen. Mindig alljon stabilan.

Allandéan kévesse a munkafolyamatot és hasznalja minden érzékszervét. Ne folytassa a munkat, ha
nem tud ra teljesen koncentralni.

A szerszamait tartsa karban és tisztan.

A fogantyut és vezérléelemeket tartsa szarazon, olaj- vagy zsirfoltoktdl mentesen.

Ne engedie, hogy a készllékhez hozzaférjenek allatok, gyerekek és illetéktelen személyek.
Ne dugja a labat vagy kezét a munkaterUletre.

Soha ne hagyja a berendezést mikddés kdzben felligyelet nélkdl.

A berendezést ne hasznalja mas célra, mint amire tervezték.

A munka soran hasznaljon munkavédelmi eszkdzoket (pl. védészemuiveget, fulvédst, véddmaszkot,
biztonsagi labbelit stb.).

Ne nyuijtdzkodjon tul messzire, alljon stabilan és mindig, mindkét kezét hasznélja.

Ne haszndlja a berendezést alkohol vagy kabitdszer hatasa alatt.

Ha szédul, elgyenguilésoktdl, gjulasoktdl szenved, ne haszndlja a berendezést.

A berendezés barminemd modositasa tilos.

NE HASZNALJA, ha goérbuilést, repedést vagy més sériilést észlel.

Soha se végezzen karbantartast a berendezésen mikodés kdzben.

Ha barmiféle szokatlan hangot vagy mas szokatlan jelenséget észlel, azonnal szakitsa meg a
munkat és kapcsolja ki a gépet.

A szoritokulcsokat és csavarhuzokat kdzvetlen a hasznédlat utan tavolitsa el a gepbdl.

A gép hasznalata el6tt ellendrizze, hogy minden csavar megfeleléen meg van huzva.
Gondoskodjon a gép megfeleld karbantartasarol.

Hasznalat elétt ellendrizze, hogy a gép nem sérllt-e meg.

Javitasnal és karbantartasnal csak eredeti pétalkatrészeket hasznaljon.

A gyart6 éaltal nem javasolt kiegészitdé berendezések vagy tartozékok hasznalata sértiléshez vezethet.
Az adott munkanak megfelel§ berendezéseket hasznéljon. Ne terhelje tll a gépet vagy a kis
teljesitményl alkatrészeket, és ne haszndlja éket olyan munkahoz, amely egyébként nagyobb
berendezest igényel.

Ne terhelje tUl a berendezést. A munkat ugy tervezze meg, hogy a gép megerdltetés nélkil optimalis
sebességgel mikddhessen. A tulerbltetéssel okozott karokra nem vonatkozik a jotallas.

Védje a berendezést a tulzott hétél és napsugarzastol.

A készllék nem alkalmas viz alatti, vagy nedves kdrnyezetben térténd munkara.

Ha a gépet hosszabb ideig nem hasznalja, szaraz, gyermekektdl elzart helyen tarolja.

A gép beinditasa elétt ellendrizze, hogy valamennyi biztonsagi elem siman és hatékonyan
mikddik-e. Gy6z&djdon meg rola, hogy minden mozgd alkatrész j6 allapotban van-e.

Ellendrizze, nincs-e repedt vagy beakadt alkatrész, gy6z&djén meg réla, hogy minden alkatrész
megfeleléen illeszkedik-e. Ellendrizzen minden egyéb feltételt, amely a berendezés mikddését
befolyasolhatja.

Ha ez az Utmutaté masként nem rendelkezik, a sérllt alkatrészeket és biztonsagi elemeket meg kell
javittatni, vagy ki kell cserélini.



Olvassa el és 6rizze meg a haszndlati Utmutatot!

A hasznélati utmutatd az asztali furo-mardgép elvalaszthatatlan része. Az Utmutatd a belizemeléshez és a
kezeléshez szikséges fontos tudnivalokat tartalmaz.

Az asztali furo-mardgép hasznalata el6tt olvassa el figyelmesen a hasznalati utmutatét, kilénésen a
biztonsagi utasitasokat. A hasznalati Utmutato figyelmen kivul hagyasa sulyos sériléshez vagy az asztali
furé-mardgép karosodasahoz vezethet. A hasznalati Utmutaté az Eurdpai Unidban érvényes szabvanyok és
szabalyok alapjan készult. Kulféldén vegye figyelembe az orszagban érvényes iranyelveket és
jogszabalyokat.

Orizze meg a haszndlati Utmutatét. Ha az asztali furédgépet tovabbadia, feltétlenil mellékelje hozza a
hasznalati utmutatot is.

Jelmagyarazat
A hasznélati utmutatdban, az asztali furégépen és a csomagolason a kdvetkezd jeldléseket hasznaltuk.

Ez a jel az 8sszeszereléshez és a haszndlathoz nyUjt hasznos kiegészitd
tudnivalokat.

Olvassa el a hasznalati Utmutatot.

Furaskor- maraskor szilankok, forgacsok, szikrak stb. repulhetnek ki. Viselien
védbszemuveget.

Porral jar6 munkahoz mindig viseljen por ellen védd maszkot.

Ha a munka nagy zajjal jar, gondoskodjon a hallasvédelemrdl.

A géppel végzett munkahoz megfeleld, testre simuld ruhat viseljen.

Hosszu a hajat, mindig fogja 6ssze hajhaldval, vagy viselien sapkat.

A furaskor-maraskor az anyag és a szerszam is felmelegszik. Ezen kivil a
megmunkalt munkadarab éles, sorjas lehet. Ezért is, viselien megfeleld
védBkeszty(it.

Megfelel6segi nyilatkozat. (mellékelve a hasznalati utmutatdhoz) Az itt lathato
jellel ellatott aruk teljesitik az Eurépai Gazdaséagi Térség valamennyi vonatkozé
k6zOsségi eldirasat.

QL@ OI[~]



Szallitas-kicsomagolas

Kicsomagolas el6tt kocsival (kézi kerekes emelBvel) vigye a gépet a kivant helyre. o
Kicsomagolas utani széllitas esetén kérjik, hogy a gép felemeléséhez erés fonalbdl készlilt
szijakat hasznaljon.  Mielétt a berendezés csomagolasat kidobja, gyéz&djéon meg rdla, hogy
nem maradt-e benne valamilyen alkatrész. Ha igen, keresse meg az adott alkatrészt az
Osszeallitasi rajzon vagy az alkatrészlistan és szerelje fel.

MUNKA KOZBEN ALLJON STABILAN ES BIZTONSAGOSAN A LABAN.

Telepités

1. Ezzel a 65 kg bruttd tdmegl gép MINDIG élljon stabilan és biztonsagosan a laban. A gép
emeléséhez csakis megfeleld teherbirasu, erés fonalbdl készUlt szijakat hasznaljon.

2. UGYELJEN r4, hogy a gép mindig kdzvetlen napsugarzastol, nedvesség, por vagy esé
hatasatol védett helyen éalljon.

3. Fejezze be ennek a fa csomagolasnak az eltavolitasat a géprél. Csavarozza ki a gépet a
hordozddoboz alsé részéhez rdgzité csavarokat.

4. A gépet a végs6 helyére emelés utan megfeleléen HELYEZZE EL és rogzitse azt.

5. Az elektromos vezeték bekdtése elstt mindig HUZZA KI A HALOZATBOL és gy6zédjon
meg rola, hogy a gép megfeleléen foldelve van. Az elektromos vezetdk biztonsagos
bekdtése érdekében javasoliuk, hogy hasznéljon tulterhelés elleni védelmet és biztositékot.
6. A munka megkezdése el6tt GYOZODJON MEG ROLA, hogy az orsé és az oszlop minden
biztositéka megfeleléen meg van-e huzva.

7. A prébamenet soran gondosan ELLENORIZZE, hogy a fétengely az éramutatd jarasaval
megegyez8 iranyba forog-e. Ha nem igy van, kosse be a vezetdket forditva és ismételie meg a
probamenetet, hogy meggy6z8djon rola, hogy az orsé megfeleléen forog.

8. Ha allvanyt akar hasznalni, akkor a gépet csavarozza az allvanyhoz és az allvany labait
csavarozza a padléhoz.

Tulajdonsagok

1. A gépet tobbféle mddon lehet hasznalni, ilyen példaul a furas és maras.

2. Ez a gép nagyon j6 minéségul és pontos, egyszerlen kezelhetd és a kezelését nem csak
tapasztalt dolgozok végezhetik.

3. A furas kétféle modszerrel végezhetd: a) Kézi kezelés, ami meggyorsitja a furast. b) A

marashoz a fuggdlleges agy kézi kerekét hasznalja, (egy osztas 0,1 mm).

4. Az oszlop teste, amely ennek a gépnek a szilardsagat, stabilitasat és nagy pontossagat biztositja
5. A kemény dntvény fej garantalja a gép hosszan tartd pontossagat és tartdssagat a
munkadarabok pontos furasakor, maraskor.

Tisztitas

1. A gépet a szallitas kdzben kendanyag védi. A mikodtetés megkezdése elbtt ezt a
kenBanyag-réteget teliesen el kell tavolitani. A kendanyag eltavolitasara hasznalhat

hagyomanyos zsirtalanitét, petréleumot vagy hasonld olddszert, de Ugyelien ra, hogy ezek az
anyagok ne érintkezzenek a szijakkal vagy egyéb gumis alkatrészekkel.

2. A megtisztitas utan valamennyi mozgo felUletre vigyen fel vékonyan kendanyagot. Valamennyi
kenési pontot kenje meg kdzepes allagu gépolajjal.

3. Az eszk6zt mindig tartsa tisztan. Az eszkdz mechanizmusaba kerll§ szennyez6dések az eszkdz
karosodasat okozhatjak. Ecsettel és puha gépronggyal tartsa tisztan a gépet.

4. A tisztitasra ne hasznaljon durva tisztitdszereket €s olddszereket.

5. A mlanyag részeket javasolt szappanos vizben benedvesitett ronggyal megtoroini.

Kenés

Valamennyi, a gépben talalhatd golydscsapagy 6nkend, nem igényelnek kenést.

A fuggdleges asztal fogasléce, a hossz és kereszt orsd megfeleléen meg legyen kenve nem
szilardulé kenéanyaggal. ,A gépen talalhatd olajablak nem funkcional, nem lehet és nem is kell
feltolteni” Vékony olajréteg a csuszo fellleteken és forgd helyeken csokkenti az elhasznalddast,
megakadalyozza a korrdzidt és biztositja a konnyld mikddtetést.



Marasrél (Altaldnossagban)

A maras szabalyosan tobb ell forgacsolo szerszammal végzett megmunkalo eljaras. A forgo 6
mozgast mindig a mardszerszam, az elétold mellékmozgast vagy a munkadarab végzi.

Flggdleges fur6-mardgép

A fuggdleges mardgép is a konzolos mardgépek csoportjaba tartozik

Felépitése gyakorlatilag megegyezik a fuggdbleges fejjel felszerelt egyetemes mardéval, de a
marofej sokkal merevebb szerkezet(. A fliggdleges mardgépnek nincs forgdzsamolya, igy az
asztala nem fordithato.

A szerszam és a munkadarab befogasa

A maroék befogasakor két szempontot kell figyelembe venni: egyrészt megfeleld legyen a
futaspontossag, masrészt biztosithatd legyen a nyomatékatadas. Ezt a mardorsok furatanak
meredek- vagy Morse-kupos kiképzésével és behlzd szar alkkalmazasaval oldjak meg.

A kisebb teliesitményd, 32 mm-nél kisebb atmérdjl hengeres szari mardkat mard-befogod fejbe
fogjak be (2. abra).

Nem tartozék!

2. dbra
A munkadarab helyzetének a pontos meghatarozasa és merev befogasa maraskor is nagyon
fontos feladat. Ehhez gyakran nem hasznéalnak kilon készuléket, hanem a munkadarabot
kozvetlenll a gép asztalara fogjék fel szoritbvasakkal. A helyzet-meghatarozashoz az asztal
felUletét és hornyait hasznalhatjak fel.
Kisebb munkadarabokat a gépasztalra szerelt gépsatuba lehet befogni (I. Gyalugép gép satuja)
Kérszimmetrikus fellletszakaszok vagy elGirt szdghelyzetl felliletek marasakor alkalmazzak a
korasztalt (4. abra). A korasztal a réerésitett munkadarab flggdleges tengely kordli forgatasat
és egyes szodghelyzetekben valod rogzitését teszi lehetédvé. A szdgeket a szdgskalan, vagy
egyes tipusoknal a forgatdkerékre szerelt osztotarcsaval lehet beallitani. A munkadarabok
vizszintes tengely koruli forgatasa, vagy eldirt, pontos, szdghelyzeteinek beallitasa osztéfejjel
térténhet (pl. fogaskerekek, sokszdg-keresztmetszetl darabok, spiralfellletek stb. marasakor)

6. abra



A gép fébb részei
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Megnevezések

1 Ontvényhaz keresztszannal 22  Keresztszan

2 Flggbleges agy 23  Keresztszan orsé csapagyhaz

3 Orsbhéaz (ddnthetd +-45°) 24 Hosszan orsO csapayhaz

4 Motorvédd doboz/Motor 230V DC 25  Védbkupak

5 Vizszintes hosszan 26  Kézikerék noniusz

6 F&orso agy (fuggdlegesen mozog) 27  Fuggoleges agy skalalemez mutaté
7 Kézikerék (szanokhoz) 28  Fuggodleges agy skalalemez

8 Asztal régzité karok 29  Szemvédd tartd és kapcsoléhaz

9 Furdkar agy 30 Digitélis mélységmérd ablak

10  Furokar 31  Fokapcsold Ki/Be

11 Vezet@léc allitd csavar 32  Szemvédd tartd tengely

12 Elektromos kapcsold és kijelzd doboz 33  Furdkar agy noéniusz

13  Fordulaszam allité (potméter) 34 Forokar agy

14 Szemvedd tartdbak 35  Digitélis fordulatszam kijelz6 ablak
15 Szemvédd plexi 36  Orsbhaz forgaspont rogzitd csavar
16 Mélységmérd léc 37  Orsbhaz rbgzitd csavar

17  Forgacsvédd gumi 38  Ors6haz mozgatd menetes orso
18  Skalalemez a vizszintes agyon 39  MT2 Morse kupos féorsod

19 Utkodzteté csavarok 2 db 40  Morsekup behuzdcsavar (La 8 mm)
20  Skalalemez mutat6 41 Fuggolleges orso csapagyhaz

21 Osszelstd mianyag tuskod 42  Fuggdleges orsé noniusz
Tartozékok
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1. Olajozd flakon, 2. T fejli csavarok anyaval, 3. Ot db.-os imbuszkulcs készlet,
4, 25-8s villaskulcs, 5. 17/19-es villaskulcs, 6. Csavarhizo, 7. Kereszthornyos csavarhizo,
8.Biztositék, 9. Morse klpos tokmanytarté menetes szar.
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3. abra 4. dbra

Szerszambefogd csere

A tartozékok kozott taldlhatd 17-es villaskules (5) segitségével megfogja a (39) féorso lelapolt részét és
a 8-es villaskulcs segitségével megnyitja a négylapfejl (40) behizd csavart és a csavar fejét megutve
lazitja meg a Morse kupos szerszam tartét. Ezutan mar kézzel kicsavarhaté a behlzé csavar és
cserélhetéve valik a szerszambefogd a féorsd agyban. 7. abra

A 2. abran lathato a két csavar, amit fellazitva az orsdhaz elforgathaté +/- 45°-ban




Kezdje meg a géppel valé ismerkedést és a munkat.

Miutan a gép a feltehetéen végleges helyére kerllt és megtdrtén a régzitése az allvanyon a
gép talpazatan levd labak furatain keresztul, vizsgalja meg a gepet kdzelebbrdl is.

Elsd lépésként csavarozza a helyére a kézi kerekek (7) furataba a tartozékok kdzott talalhatd hajtokart
(9) olyan mélységbe, hogy a mlanyag henger enyhén kotyogva kdnnyedén forogjon.

Lazitsa fel a gépen talalhatd asztal rogzitd karokat (8) és hajtsa végig az asztalt teljes hosszaban.
Amennyiben a vastag csunya és tapadds véddézsirt mar elézéleg eltavolitotta, akkor csak enyhén
olajozza be a csusz6 fellletet hajtsa végig az asztalt, majd térdlje le olajozzuk be és hajtsuk végig
ujfent, hogy megtisztuljon a teljes felUlet.

Ismételje el ugyanezt a fuggdleges oszlopon is.

Ezutan nézze végig a gép 6sszes csavarjat, hogy meg van-e hlzva.

Dugija be a gépet egy fdldelt konnektorba és kapcsolja be a fékapcsolot 3 abra (31), a Pot métert (13)
tekerve a gép f6 orsdja lassan elkezd forogni és a végéhez érve eléri az adott allas maximalis
fordulatat. A valtbgomb (10) (L) allasaban 50-1100 fordulat/perc, a (H) allasba kapcsolva 50-2250
fordulat/perc lesz a fordulatszam tartomanya.

Kulonb6z8 anyagokhoz és szerszamokhoz mas és mas fordulat szikséges. Befolyasolhatja

még a helyes fordulatszam valasztast a szerszam atmérdje is. Kisebb atmérd, nagyobb

fordulatszam.

skerUleti sebesség”

A maras megkezdéséhez azonban még szliksége lesz egy gépsatura (6. Abra) Nem tartozék.

Vagy anyagleszoritokra, mint ami pl. az (5. abra) lathato.

A gépsatu felszereléséhez a tartozékok kozott taldl 2 db ugynevezett (T) fejl csavart és anyat, ami

a gépasztal hormnyaba illeszkedik és pl. a gépsatu rogzitésére alkalmas.

Minden esetre akarmivel is, de a marni kivant munkadarabot megfeleléen biztonsagosan kell
rogziteni, hogy elkerllje a munkadarab kirepulést, ami komoly balesetet is okozhat.

Allitsa, az el6z6leg a tokmanyba szorosan befogott szerszamot még forgatas nélkuli allapotban

a megmunkalandd anyag kdzelébe, de gy, hogy ne érintse azt.

Kapcsolja be a f6 kapcsoldt és vegyen érintéfogast a fuggdleges agy kézi kerekével (7) tekerésével a
munkadarabon. Ezutan menjen kivil az anyagon a szerszammal és vegyen egy fogast a kézi kerék
segitségével, egy osztas 0,01 mm. Els6re csak kis fogast vegyen, mert a befogott munkadarab lehet
egyenetlen fellletl, esetleg ferde, elsére csak kis fogassal (néhany tized) menjink végig a megmunkalandd
felUleten.

Mindig az anyaggal szembe haladjon és azt az irdnyu mozgatéast, amit nem hasznal éppen, rogzitse le
a hozzé tartozo6 rogzité karral (8)

Amikor kereszt iranyba akar marni, akkor a hossziranyl mozgast akadalyozza meg azzal, hogy zarja le
a hozza tartozé szoritdkarral (8). A szemvédd kihajtasaval a gép leall, illetve nem is indul el.

A szemvédd plexit ne szerelje le, de, ha mégis (vagy, ha eltérik) akkor hasznaljon védészemiveget.
Gondolja végig mielétt fogasvétel utan elkezdi a kézi elétolast alkalmazni, hogy a kézi kerék (7)
elmozditasaval merre mozdul majd az asztal (kUldndsen a zart, pl. horonymarasnal), mert kénnyen
elronthatja a munkajat (selejt) egy rossz iranyu mozdulattal.

Baratkozzon a géppel, fedezze fel a lehetdségeket, de banjon vele dvatosan, mert nem nagy
teliesitmény( IPARI géprél van sz6, hanem egy finom BARKACSOLASI célra tervezett masinardl, de
a BALESETVESZELY ugyanolyan nagy,

Furas

Ennél a maveletnél mindkét iranyban rogzitse az asztalt. Lassabb fordulattal furjon, mint ahogy
marast végzi. Ennél a gépnél a furaskor, csak az orsohaz agya mozdul lefelé az orséhazban, a
mozgas hossza leolvashatd az orséhaz aggyal 6sszekotétt ndniusz laprdl (16) és digitalisan is kijelzi
az orséhazon (3) 1évé kijelzé (30). A kijelzét nullazhatja is, akkor onnan mér tovabb

Néhany ajanlott fordulatszam, kilénféle anyagokhoz:

acél 240 réz 600 bronz
Ontottvas 240  aluminium 1200 szerszamaceél 200
Otvdzétt acél 160 fa 1200-2400  mUanyagok 300-800



Anyagleszoritd

A marni kivant munkadarabot megfeleléen biztonsagosan kell régziteni, hogy elkertlje a munkadarab
kirepulést, ami komoly balesetet is okozhat.

Féleg a satuba nem foghaté munkadarabok biztonsagos lefogasara.

Nem tartozék

Szerszambefogas

A tartozékok kozott taldlhatd 17-es villaskules (5) segitségével megfogja a (39) féorso lelapolt részét
€s egy 8-as villaskulcs segitségével megnyitja a négylapfeji (40) behlzé csavart és a csavar fejét
megutve lazitja meg a Morse kupos szerszam tartét a fészkében. Visszaszerelésnél nem kell
nagyon megszoritani a csavart.

Ezutan mar kézzel kicsavarhatd a behizé csavar és cserélhetévé valik a féorsd

agyban a szerszambefogo, vagy az olyan szerszam aminek MT2 kupos a szara.

A behuzd csavar belsé vallas, nem lehet egyszerlien kivenni, vagy cseréini.
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Mellékelve a hasznalati utasitashoz

Magyarorszagi kizardlagos forgalmazo:
Devon Imp-Ex Kit.

Garancidlis szerviz és raktar:

1211 Budapest (Csepel Gyartelep)
Déli bekoté-ut 10/C
http:/Avww.barkacsgep.com/

Licensed by Hyundai Corporation Holdings, Korea



HYUNDAI

POWER PRODUCTS

(X

GEMUINE PRODUCT OF
HTUNDIAI CORPORATION

HULLADEKKEZELES: Az elektromos kéziszerszamokat, tartozékokat és csomagoléanyagokat a
kérnyezetvédelmi szempontoknak megfeleléen kell djra felhasznalasra leadni.

Csak az EU- tagorszagok szamara: Ne dobja ki az elektromos kéziszerszamokat a

haztartasi szemétbe! Az elhasznalt villamos és elektronikus berendezésekre

vonhatkozo 2012/19/EU eurdpai iranyelvnek és a megfeleld orszagos térvényekbe

valo atlltetésnek megfeleléen a mar nem hasznalhato elektromos kéziszerszamokat

kiilon dssze kell gylijteni és a kornyezetvédelmi szempontoknak megfeleléen kell —
ujra felhasznalasra leadni.

Magyarorszagi kizarolagos forgalmazao:

Devon Imp-Ex Kift.
1103 Budapest, Noszlopy u. 34.

Garancialis szerviz:

1211 Budapest (Csepel Gyartelep)
Déli bekoto-ut 10/C.

www.barkacsgep.com

Magyarorszagi kizarélagos importor: Devon Imp-Ex Kit. Licensed by Hyundai Corporation Holdings, Korea



