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A gép egy táskában kerül forgalomba 
Biztonsági követelmények  
 

HegesztQgép rendelkezik túlfeszültség / túláram / túlmelegedés elleni védelemmel.  
Ha bármely elQbbi esemény bekövetkezne, a gép automatikusan leáll. Azonban a túlságos igénybevétel 
károsítja a gépet, ezért tartsa be az alábbiakat:  

SzellQzés.  
Hegesztéskor erQs áram megy át a gépen, ezért természetes szellQzés nem elég a gép hqtéséhez. 
Biztosítani kell a megfelelQ hqtést, ezért a gép és bármely körülötte lévQ tárgy közötti távolság minimum 30 
cm legyen.  
A jó szellQzés fontos a gép normális mqködéséhez és élettartamához.  

Folyamatosan, a hegesztQáram nem lépheti túl a megengedett maximális értéket.  
Az áram túlterhelés rövidíti a gép élettartamát vagy a gép tönkremeneteléhez vezethet. 

Túlfeszültség tiltott! A feszültségsáv betartásához kövesse a fQbb paraméter táblázatot. A hegesztQgép 
automatikusan kompenzálja a feszültséget, ami lehetQvé teszi a feszültség megengedett határok között 
tartását. Ha a bemeneti feszültség túllépné az elQírt értéket, károsodnak a gép részei.  

A gépet földelni kell! Amennyiben a gép szabványos, földelt hálózati vezetékrQl mqködik, abban az esetben 
a földelés automatikusan biztosított. 

Ha generátorról, vagy külföldön, ismeretlen, nem földelt hálózatról használja a gépet, szükséges a 
gépen található földelési ponton keresztül annak földelésvezetékhez csatlakoztatása az áramütés 
kivédésére.  

Hirtelen leállás állhat be hegesztés közben, ha túlterhelés lép fel, vagy a gép túlmelegszik. Ilyenkor ne indítsa 
újra a gépet, ne próbáljon azonnal dolgozni vele, de a fQ kapcsolót se kapcsolja le, így hagyja a beépített 
ventilátort megfelelQen lehqteni a hegesztQgépet!  

Karbantartás  
Áramtalanítsa a gépet karbantartás vagy javítás elQtt! Bizonyosodjon meg, hogy a földelés megfelelQ!  
EllenQrizze, hogy a belsQ gáz és áramcsatlakozások tökéletesek, és szorítson, állítson rajtuk, ha szükséges, 
ha oxidációt tapasztal, csiszolópapírral távolítsa el és azután csatlakoztassa újra a vezetéket!  
Kezét, haját, laza ruhadarabot tartson távol áramalatti részektQl, mint vezetékek, ventilátor!  
Rendszeresen portalanítsa a gépet tiszta, száraz sqrített levegQvel, ahol sok a füst és szennyezett a levegQ a 
gépet naponta tisztítsa! A gáz nyomása megfelelQ legyen, hogy ne károsítson alkatrészeket a gépben. Ha 
víz kerülne, pl. esQ, a gépbe megfelelQen szárítsa ki és ellenQrizze a szigetelést!  
Csak ha mindent rendben talál, az után folytassa a hegesztést!  
Amennyiben sokáig nem használja a hegesztQgépet, eredeti csomagolásban száraz helyen tárolja! 

Munkaterület  
HegesztQkészüléket pormentes, korróziót okozó gáz, gyúlékony anyagoktól mentes, maximum 90% 
nedvesség tartalmú helyiségben használja!  
Szabadban kerülje a hegesztést, hacsak nem védett a napfénytQl, esQtQl, hótól.  
A munkaterület hQmérséklete -10°C és +40°C között legyen!  
Faltól a készüléket legalább 30 cm-re helyezze el!  
Jól szellQzQ helyiségben végezze a hegesztést! 

A hegesztés és vágás veszélyes üzem, ha nem körültekintQen dolgoznak könnyen 
balesetet, sérülést okozhat a kezelQnek, illetve a környezetében tartózkodóknak.  
Ezért a mqveleteket csakis a biztonsági intézkedések szigorú betartásával végezzék! Olvassa 
el figyelmesen jelen útmutatót a gép beüzemelése és mqködtetése elQtt! 

• Hegesztés alatt ne kapcsoljon más üzemmódra, mert árt a gépnek!
• Használaton kívül csatlakoztassa le a munkakábeleket a géprQl.
• A fQ kapcsoló gomb biztosítja a készülék teljes áramtalanítását.
• A hegesztQ tartozékok, kiegészítQk sérülésmentesek, kiváló minQségqek legyenek.
• Csak szakképzett személy használja a készüléket!



AZ ÁRAMÜTÉS végzetes lehet! 
 

A földeléskábelt, amennyiben szükséges, mert nem földelt a hálózat. 
Az elQírásoknak megfelelQen csatlakoztassa! 
Csupasz kézzel ne érjen semmilyen vezetQ részhez a hegesztQ körben, mint elektróda vagy 
vezeték vég!  
Hegesztéskor a kezelQ viseljen száraz védQkesztyqt! 
Kerülje a füst vagy gázok belégzését! 
Hegesztéskor keletkezett füst és gázok ártalmasak az egészségre. 
A munkaterület legyen jól szellQztetett! Az ív fénykibocsátása árt a szemnek és bQrnek! 
A hegesztés közben viseljen hegesztQ pajzsot, védQszemüveget és védQöltözetet a fény és a 
hQsugárzás ellen! 
A munkaterületen vagy annak közelében tartózkodókat is védeni kell a sugárzásoktól! 

TqZVESZÉLY! 
A hegesztési fröccsenés tüzet okozhat, ezért a gyúlékony anyagot távolítsa el a munkaterületrQl! 
A tqzoltó készülék jelenléte és a kezelQ tqzvédelmi szakképesítése is szükséges a gép használatához! 

Zaj:  
Árthat a hallásnak! 
Hegesztéskor / vágáskor keletkezQ zaj árthat a hallásnak, használjon fülvédQt! 

Meghibásodás: 
Tanulmányozza át a kézikönyvet és ha nem talál megoldásra utaló szöveget, akkor hívja a szervízt további 
tanácsért. Telefonszám a weboldalon, webcím a boritón. 

A hegesztQgép fejlett inverter technológiával készült és a nagy frekvenciájú, nagy teljesítményq IGBT inverter 
egyen irányítja az áramot és a kimenQ egyenáramot nagy teljesítményq munkavégzésre alkalmassá teszi. A 
technológia nagyban csökkenti a fQ transzformátor tömegét és méreteit és növeli a hatékonyságot.  
A gép hatékonysága elérheti a 85%-ot, ami energia-megtakarítást eredményez a hagyományos 
transzformátoros gépekkel összehasonlításban. Az ívképzés a magas frekvenciájú rezgés elvét alkalmazza. 

EllenQrzés 
 

EllenQrizze, hogy a gép megfelelQ módon legyen leföldelve!  
EllenQrizze, hogy minden csatlakozás tökéletes legyen, különösen a gép földelése!  
EllenQrizze, hogy elektródafogó kábelcsatlakozása tökéletes legyen!  
EllenQrizze, hogy kimenetek polaritása megfelelQ legyen!  
A hegesztési fröccsenés tüzet okozhat, ezért ellenQrizze, hogy nincs-e gyúlékony anyag a munkaterületen! 

Beüzemelés  
Csatlakozás az elektromos hálózatra 

Minden gép saját elsQdleges áramvezetékkel rendelkezik, ezért a megfelelQ hálózati dugaljon keresztül a 
földelt hálózatra kell csatlakoztatni!  
Az áramvezetéket a megfelelQ hálózati csatlakozóba kell bedugni! 
Multiméterrel ellenQrizzük, hogy feszültség megfelelQ sávtartományban van-e! 

Kimeneti vezetékek csatlakozása 

Mindegyik gépnek két lengQ csatlakozója van, amit a panelra csatlakoztathatunk egy-egy bajonettzárral 
szorosan. EllenQrizzük, hogy jól csatlakozzanak a kábelek, különben mindkét oldal sérülhet, (eléghet)!  

Az elektródafogó vezetéke a pozitív pólushoz, míg a munkadarab (test) a negatív pólushoz 

kapcsolódik. (ez bizonyos esetekben fordítva is lehetséges) 

Ha nem földelt a hálózat, akkor a gépet a hátulján lévQ földelési csatlakozón keresztül külön földelni kell! 

Oda kell figyelni az elektróda vezetékre. 

Általában 2 módja van az egyenáramú hegesztQgéphez a kábelek csatlakozásának: 



Pozitív és negatív csatlakozás. 

Pozitív: az elektródatartó (–), míg a munkadarab a (+) -hoz kapcsolódjon. 
Negatív: a munkadarab (–), míg elektródatartó (+) -hoz kapcsolódjon.  
A gyakorlatnak és a pálca leírásának megfelelQ módot válassza, mivel hibás kapcsolódás instabil ívet, illetve 
sok fröccsenést okozhat. Ilyenkor cserélje meg a polaritást, hogy elkerülje a hibás géphasználatot!  
A hegesztési fröccsenés tüzet okozhat, ezért ellenQrizze, hogy nincs-e gyúlékony anyag a munkaterületen!  

Kapcsolja be a fQ áramkapcsolót! 

Az LCD kijelzQ mutatja a beállított áramértéket és a ventilátor forogni kezd. A gyakorlati alkalmazásnak 
megfelelQen állítsa a hegesztési paramétereket a hegesztéshez szükséges értékre!  
Általában a hegesztési áram erQssége az elektróda átmérQknek megfelelQen az alábbiak szerint alakul. 
Bizonyosodjon meg arról, hogy ezzel az áramerQsség tartalékkal az Ön készüléke rendelkezik, más esetben 
ne is próbálja a munkát elvégezni!  

HegesztQáram értékek különbözQ elektróda átmérQkhöz 
Elektróda Ø mm 1.6 2.0 2.5 3.2 
HegesztQáram / A 25-40 40-60 50-80 100-130

Az AWI hegesztés egyenárammal történik, nem olvadó wolframelektródával, argon védQgáz alatt. A 
hegesztQív a wolframelektróda és a hegesztett anyag között ég. Hozaganyagként a hegesztett anyag 
összetételének megfelelQ pálca anyagot használunk. A wolframelektródákat a színük alapján azonosíthatjuk. 
Gépünkhöz a szürke jelq 1.6, 2.0, 2.4mm-es 

A wolfram elektróda végét köszörqvel ki kell hegyezni pl.: 20A-esetén: 30° -200A-nél: 120° 
Szén és rozsdamentes acél, nikkel, réz és titán ötvözetek hegesztésére alkalmas. 

Tartozékok 

Megnevezések 

1 FQ kapcsoló 20 AWI pisztoly 
2 Üzemmód választó kapcsoló TIG/MMA 21 Szövet csQborítás az AWI pisztolyhoz 
3 ÁramerQsség beállító gomb 22 Testkábel csatlakozó dugó 
4 Mqanyag elQlap 23 Testkábel 
5 AWI pisztoly vezérlQ csatlakozó 24 Testkábel csipesz 
6 Bajonettzáras pozitív csatlakozó aljzat 25 Elektródafogó csatlakozó (bajonettzáras) 
7 Bajonettzáras negatív csatlakozó aljzat 26 Elektródafogó elektromos kábel 
8 Menetes gázcsatlakozó AWI pisztolyhoz 27 Elektródafogó nyél 
9 Digitális kijelzQ panel az áramerQsséghez 28 Elektródafogó szorító pofa 
10 Hiba jelzQ égQ 29 Elektródafogó szorítókar 
11 Fogantyú a gép mozgatásához 30 AWI pisztoly elektromos csatlakozófej 
12 Gáz bemenQ csatlakozó 31 Elektromos és gázvezeték védQ textilborítás 
13 220V-os tápkábel 32 Lemezborítás csavarjai (16 db) 
14 Földelés csatlakozási hely 33 HegesztQ pajzs (lapra nyitott) 
15 Mqanyag hátlap 34 SzemvédQ sötétített üveg 
16 SzellQzQ nyílások 35 Pajzs tartónyél 
17 220V-os földelt villásdugó 36 SalakverQ kalapács és drótkefe 
18 AWI pisztoly elektromos csatlakozódugó 37 GázvezérlQ és áramindító kapcsoló 
19 AWI pisztoly elektromos vezeték x Táska 

a Wolfram elektróda (nem tartozék) b2 Szorítóhüvely, furat Ø 2.0mm 
a2 GázterelQ kerámia 5-ös c1 Menetes védQkupak rövid 
a3 GázterelQ kerámia 6-os c2 Menetes védQkupak hosszú 
b1 Szorítóhüvely, furat Ø 1.6mm d Gázelosztó menetes hüvely 



AWI (TIG) üzemmód 
Állítsa a kapcsolót a TIG (AWI) pozícióba (2) Az impulzusos hegesztésnél beállítható az alap hegesztQáram 
(4) gombbal. Kapcsolja be a hálózati kapcsolót (1), ekkor aktiválódik a ventillátor is. Állítsa be a védQgáz
utóáramlási idQ értékét. Nyomja be a hegesztQpisztoly nyomógombját. Aktiválódik az elektromágneses
szelep, a hegesztQpisztoly gázterelQjébQl áramlik a védQgáz, és hallani a nagyfrekvenciás gyújtást.

Megjegyzés: 
 a munkafolyamat ideje alatt tartsa benyomva 
a hegesztQpisztoly nyomógombját, a gáz 
elkezd áramlani, és a hegesztQív begyújtása 
után lehet hegeszteni. 
Engedje el a hegesztQpisztoly nyomógombját, 
a hegesztés befejezése után még pár 
másodpercig áramlik a védQgáz a hegesztési 
varrat és a volfrám elektróda megvédése 
érdekében.  

A hegesztendQ anyag és volfrám elektróda távolsága max. 2 – 4 mm. 

MMA üzemmód 
A hegesztQgéppel minden típusú 
(bázikus, rutilos és savas bevonatú) 
elektródával lehet hegeszteni kivéve 
cellulóz elektródát. Az elektróda típusa és 
a hegesztési folyamat határozza meg a 
csatlakozás polaritását. A polaritási 
csatlakozásokat az elektróda gyártója 
határozza meg. A hegesztQgépet 
kapcsolja a (2) kapcsolóval az MMA 
állásba és a (3) potméterrel állítsa be a 
kívánt áramerQsség értéket.  

A hegesztQ kábelt dugjuk a gyorscsatlakozók hüvelyébe (6) (7) és a kábelen lévQ csatlakozó elcsavarásával 
rögzítsük (a polaritást az alkalmazott elektróda típusa határozza meg). 



ElQlap és hátlap 

Tartozékok 
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 HULLADÉKKEZELÉS: Az elektromos kéziszerszámokat, tartozékokat és 
csomagolóanyagokat a környezetvédelmi szempontoknak megfelelQen kell 
újrafelhasználásra leadni. 
Csak az EU- tagországok számára: Ne dobja ki az elektromos kéziszerszámokat a 
háztartási szemétbe! Az elhasznált villamos és elektronikus berendezésekre vonatkozó 
2012/19/EU európai irányelvnek és a megfelelQ országos törvényekbe való átültetésnek 

megfelelQen a már nem használható elektromos kéziszerszámokat külön össze kell gyqjteni és a 
környezetvédelmi szempontoknak megfelelQen kell újrafelhasználásra leadni.  
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